PLASTIK KABARTMA HARITA MONTAJI

Plastik kabartma harita montajinin nasil yapilacagi asagidaki dokuz pargali érnek ile
aciklanmigtir.
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Burada oOncelikle plastik kabartma haritalarin kenar kesim iginin yapilmasi gerekir.
Montaj isleminden sonra pafta ek yerlerinin fazla belli olmamasi igin kenar kesiminin belirli
bir dizende yapilmasi gerekir. Haritalarin montaj yapildiktan sonraki bakis agisina gore
kenar kesimi farkli yapilir. Eder haritalara 3,6,9 numarali paftalar istikametinden
bakilacaksa 2,5,8 ve 3,6,9 numarali paftalarin sol kenarlarinin kesilmesi gerekir. Eger
haritalara 1,4,7 numaral paftalar istikametinden bakilacaksa 1,4,7 ve 2,5,8 numarali
paftalarin sad kenarlarinin kesilmesi gerekir. Eger montajlanmis paftalar ylksek
asllacaksa yani asagidan yukariya dogru 7,8,9 istikametinde bakilacaksa, 7,8,9 ve 4,5,6
numarali paftalarin Gst kenarlarinin kesilmesi gerekir. Bu sekilde kesim yerleri tespit
edildikten sonra pafta kenarlari dikkatlice kitabe ¢izgisinin dibinden klguk bir makasla
kesilir (Sekil-123).

Sekil-123
Plastik Kabartma Harita Kenarinin Kesilmesi
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Daglik alanlarda kesimde zorlanma olabilir. Buralarda kesim 0.5-1 mm fazla yapilip
sonradan fazlalik maket bigagi ile alinabilir (Sekil-124).

Sekil-124
Fazlaliklarin Maket Bigagi ile Alinmasi

Montajda althk olarak Gglncu sinif sunta kullanilir. Althk olarak kullanilacak suntanin
kalinhigi, haritalarin montajdan sonraki alanina gore degisir. Genellikle 1-2 metreye kadar
olan uzunluklar icin 8 mm’lik sunta idealdir. Bundan daha buyulk alanlar igin veya montajli
bir panonun nakli s6z konusu oldugunda 12-18 mm’'lik kalinlikta sunta kullaniimasi
gerekecektir. Burada sunta kalitesinin hem maliyet hem de montaj kolayligi agisindan 2
veya 3’Uncu sinif olmasi idealdir. Eder montajlanacak panonun boyutu Onceden
bilinmiyorsa, suntanin boyutu yaklasik montaj boyutundan biraz buyuk segilir. Montaj
boyutu biliniyorsa sunta, buna gore dnceden kestirilip hazirlanir.

Sekil-125
Birlestirme Kenarlarina Cift Tarafli Bant Yapistiriimasi
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Kenar kesiminden sonra, birlegtirilecek haritalarin kesilen kenarlarina, boydan boya
cift tarafli bant yapistiriir (Sekil-125). Yapistirilan gift tarafli bantlarin koruyucu tabakasi
kaldirihir. Daha sonra belirli bir dizende 6rnegin 1,4,7 sonra 2,5,8 sonra 3,6,9 numarali
paftalar sirasiyla kenarlastirilarak birbirleri Gzerine dikkatlice yapistirilr (Sekil-126). Burada
birlestirmede hata oldugu taktirde, paftayi yapistirici bantin tUzerinden kaldirip yeniden
komsu paftaya yapistirma olanagi vardir (Sekil-127).

Sekil-126
Kesilen Kenarlarin Ust Uste Bindirilerek Yapistiriimasi

Sekil-127
Hatali Birlestirme Sonrasi Yapisan Kenarlarin Ayrilmasi

-3-



Plastik kabartma haritalarda Ozelikle daglik kesimlerde bazen tam bir kenarlagsma
saglanamaz. Ancak yine de azami 6zen gdsteriimelidir. Ozelikle belirli detaylarin (Ulke
sinirlar, yollar, nehirler vb.) dncelikle cakismasina dikkat edilmelidir.

Gegici montajli haritalarin suntaya tutturulmasinda toplu igne ve farkh boyda kiguk
kafali civi kullanilir. Kolay ¢akilmasi igin toplu ignelerin dnceden bir yan keski ile 1 cm
civarinda kesilmesi gerekir (Sekil-128).

Sekil-128
Toplu ignelerin Yan Keski ile Kesilmesi

Montajlanmig paftalarin geometrik sekli, haritalarin projeksiyonuna goére degisir.
Gegici olarak bant ile montajlanmis olan paftalar, sunta Uzerine ortalanarak konur.
Montajlanmig paftalari suntaya tuttururken diz alanlarda toplu igne, daglik alanlarda ise
kUguk basli ince civi kullanilir. Denizlerde grid gizgilerinin ¢akistigi yerler, ilge ve kdylerin
simgeleri, yazilarda harflerin ici toplu igne ¢akilacak yerler olarak segilir. Dz alanda toplu
ignenin gakilacagi yer, ucu sivri biz ve ¢eki¢ yardimiyla hafifce delinir (Sekil-129).

Sekil-129
ignenin Cakilacag Yerin Onceden Biz ile Delinmesi

Delinen yere toplu igne cakilir. Daglik alanlarda, &zellikle pafta ek yerlerinde
birlestirmede mum ile i1sitilmis bir givi yardimi ile plastik delinir, delinen yere uygun boyda
ince kuglk bash givi cakilir (Sekil-130).



Sekil-130
Birlestirme Kenarina Civi Cakilmasi

Bazi hallerde oOzelikle buyuk Olcekli plastik kabartma haritalarin ¢ok yuksek daglhk
alanlarinda uzun boylu civiler de yetersiz kalabilmektedir. Bu durumda pafta kenari
birlestirmede ince tel ya da naylon iplikler kullanilarak birlestirme kenarlarina dikis atilabilir.
Pafta birlesim kenarindaki uygun olan alana biz ile yan yana iki delik, tam deligin altina
isabet eden suntaya da matkap ile iki delik agihr. “U” seklinde bukulen tel, pafta
yuzeyindeki deliklerden asagiya dogru gegirilerek, sunta arkasinda digimlenir. Tim pafta
kenarlari ve yuzeyleri bu sekilde suntaya tutturulur. Yuksek alanlarda arazinin oynama ve
¢cokme yapmasini onlemek igin haritanin altina, yuksekligine gore oluklu mukavva veya
karton konulur (Sekil-131).

Sekil-131
Haritanin Daglik (Yuksek) Bolgesinin Altina Oluklu Mukavva Konulmasi

Burada dikkat edilecek husus plastik kabartma haritalarin dogal seklini bozmadan
montajin yapilmasidir. Ozellikle yaylalarin ¢dkme yapmamasina dikkat edilmelidir. Dikkat
edilmezse yaylanin kotu sifir deniz seviyesi ile ayni kotta olabilir. Harita disinda kalan
sunta malzemenin fazlaliklari testere ile kesilir. E§er montajlanmis haritalara gergeve de
yapilacaksa gergeve ve lamba payi dikkate alinir.



